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Pratik Egzersiz -4: Verilen érnek uygulama ile ¢alisma

Asagida, boru bigcimindeki kaplamasiz mineral yinlerle yapilan uygulama asamali olarak
anlatilmistir. Bu uygulamayi kendi okulunuzda veya evinizde gerekli malzemeleri temin ederek

uygulayiniz.

ARACLAR&MATERYELLER

e Camyiini veya Tagylini’nden imal edilmis boru bigiminde isi yalitim malzemesi
e Maket bicag

e Galvaniz tel

e Plastik kayis

o (Celik kayis

e Plastik kaplama malzemesi

e Plastik percin

e Plastik dirsek

e Plastik bant

e Pergin veya givi

Adim 1: Buuygulamalardakullanilancamylniiveyatasylinindenimaledilmisolan
boru bicimindeki i1si yalitim malzemesinin boruya kolay sekilde gecirilebilmesi igin
ortasinda vyariklar bulunmaktadir. Uygulama vyalitim malzemesinin dis tarafina
kaplama yapilmasi ile sonlanir. Uygulamanin yapilabilmesi icin hem yalitilacak boru
hem de yalitim malzemesinin en az 10°C’de olmasi gereklidir. Bu sebeple yalitim
malzemesinin ortam sicakhgina uyum saglamasi icin belli bir stre dinlendirilmesi
gereklidir.

Adim 2: Yalitim malzemesi Gzerinde bulunan boyuna yariklar vasitasiyla boruya
gecirilip sikistirilarak dis capa bagh olarak galvaniz teller, plastik kayislar veya celik
kayislar ile en fazla 300 mm aralikla baglanir. Enine baglantilarda; yalitimli borunun dis
capinin 500mm’nin altinda olmasi durumunda galvaniz teller, dis capin 500mm’nin
Uzerinde oldugu durumlarda ise plastik veya celik kayislar kullanilir. Gerekli olan
yalitim kalinhigina iki kat uygulamanin yapilarak ulasilmasi durumunda ek yerlerinin
sasirtilmasina dikkat edilmelidir. Tek kat yapilan uygulamalarda ek yerinin borunun alt
kisimlarina gelmesine 6zen godsterilmelidir.

1) 300 mm’den kiigiik olmahdir

2) Enine baglantilar
-Dis cap <500 mm ise galvaniz tel
-Dis cap S 500 mm ise celik kayis

3) Discap

Prefabrik yalitim malzemeleri ile uygulama
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Adim 3: Dirsekler borunun c¢api (D) ve dirsegin yaricapi (R)’ye bagli olarak boru
bicimindekiisiyalitim malzemesinden tek bir parca veya birkag¢ parcanin kesilmesi ve
her parganin en az bir tel ile baglanmasi suretiyle yalitilir. Dirsek yarigapi boru ¢apinin
2 katina esit veya daha kiglk ise 45°lik bir ara parga ile dirsekler yalitilabilir. Dirsek
yarigcapinin boru capinin 3 kati olmasi durumunda 30°lik iki ara parca, 5 kati olmasi
durumunda 22,5°lik Ui¢c ara parcaile dirseklerin yalitimi tamamlanir.

Prefabrik yalitim malzemeleri ile dirsek yalitimi

Adim 4: Yalitim uygulamasi malzemenin Uzerine son kaplamanin yapilmasi ile
tamamlanir. Yalitim uygulamasinin Gzerine plastik kaplama yapilmasi durumunda
plastik kaplama dis cevreden yaklasik 25mm fazla olacak sekilde kesilerek hazirlanir.
Kaplamanin boru etrafina sarildiktan sonra plastik perginler vasitasiyla yalitim
malzemesine sabitlenir. Dirsekler, 6nceden hazirlanmis plastik dirsek parcalari ile
kaplanir. Enine baglantilar plastik bant ile yapistirilir. Boru kisimlarinin bitisleri,
bitirme elemanlari ile kapatilir. Bitirme elemani bandi, bitisin etrafinda sarilir ve
percin/civi ilesabitlenir.

Yalitim malzemesinin lizerine son kat kaplama uygulanmasi
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